antalis®

Just ask Antalis NEENAH

ENVIRONMENT
INSPIRACION NATURAL

ENVIROMENT® es un papel ecolégico premium inspirado por
colores de la naturaleza.

Estos papeles de fibra premium post-consumo, fabricados bajo
practicas sostenibles, otorgan una excelente calidad de impresion.

El color Natural es 100% PCW (Post Consume Waste) y el resto
de los colores de la linea contienen 30% reciclado PCW.
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Impresion

Rendimiento de impresion excepcional, garantizado para una
amplia variedad de técnicas de impresion como:

+ Impresion offset

+ Tipografia

+ Serigrafia

+ Letterpress

Plisado debe realizarse paralelo al sentido de la fibra
Impresion Digital

+ Compatible con tecnologia de impresién digital en Téner Seco

sujeto a indicaciones del equipo, previa prueba.
+ Inyeccion de tinta e impresion laser en bajos gramajes.

Técnicas de Impresion

Troquel

Barniz UV

Recomendaciones de Almacenamiento

+ Almacenar a una temperatura ambiente de 18-25°C y a una
humedad relativa del 50%, desde 24 hasta 48 antes de usarlo

+ Proter el papel frente a cualquier riesgo de humedad durante

todo el proceso.

+ Enespecial, no abrir el envoltorio hasta el Gltimo momento
antes de imprimir y vuelva a envolverlo inmediatamente

después de la tirada de impresion.
+ Polvo antirrepinte usar el minimo o evitar.

+ Lineatura: 150 ppp maximo.

Especificaciones Técnicas

ENVIRONMENT
BASIS LBS.| BASIS| OPACITY| CALIPER| SMOOTHNESS
24W 90 91 4,9 250
70T 104 94 5,2 150]
80T 118 95 6 150]
100T 148 96 7,5 150
80C 216 98 10,5 150
100C 270 99 13 150
110C 297 99+ 14 150
120DTC 324 99+ 15 150
130DTC 352 99+ 16 150
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*Consulte use adecuado del loge




